
شهرك / ناحيه صنعتيجزئيات درخواست شناسايي و رفع نياز فناورانهواحد صنعتي درخواست كننده نيازرديف

صنايع كوچك1

توجه به وقوع حوادث مختلف در خط توليد صنعت از جمله اتش سوزي، عيب و نقض در 
سيستم ماشين الات و دستگاه هاي موجود در واحد توليدي امكان ايجاد خسارت جاني و 
مالي در واحد هاي صنعتي وجود دارد. در اين خصوص وجود سامانه اي در جهت رديابي و 
بهبود مسير يابي براي پاسخ اضطراري بر پايه شبكه اينترنت اشياء در واحد هاي صنعتي از 

جمله واحد توليدي اين شركت لازم مي باشد

كرمان1

صنايع كوچك2

توجه وابستگي كشور به مبدل هاي انرژي سيستم هاي فوتوولتائيك و نياز واحد صنعتي به 
تامين انرژي از طريق پنل هاي خورشيدي به منظور كاهش هزينه ها و كمك به محيط 
زيست ضرورت دارد يك تيم صنعتي توانمند و متخصص در حوزه توليد قطعات و برد 

الكترونيكي اقدام به توليد مبدل هاي انرژي بومي نمايند و از اين جهت به افزايش استفاده از 
پنل هاي خورشيدي در واحد صنعتي منجر شود

كرمان1

صنايع كوچك3
 به منظور پايش ميزان مصرف برق كارخانه در بخش هاي مختلف خطوط توليد و مونتاژ و 
همچنين مديريت منابع انرژي ضرورت دارد يك زير ساخت فناورانه مبتني بر پلتفرم هاي 

نرم افزاري هوشمند در جهت پايش و مديريت منابع انرژي ايجاد شود
كرمان1

صنايع كوچك4

اولين بار است كه شكلات صبحانه با تكه هاي خرما و فندق در كشور توليد مي شود از 
انجائيكه خرما داراي شيره و چسبندگي زياد است در مرحله بسته بندي داخل ظرف داخل 

پمپ و نازل ها گير مي كند و به اندازه استاندارد تعريف شده بداخل شيشه هاي بسته بندي 
تزريق نمي شود لذا نياز به تكنولوژي جديد جهت اصلاح نازل و پمپ تزريق خرما به داخل 
شكلات را داريم كه قابليت چسبندگي خرما را تا حد زيادي رفع و قابليت شستشوي آسان و 

امكان تزريق هر نوع مايع را داشته باشد

بم

نياز به اورهال و افزايش راندمان و دقت دستگاه تراش ...صنايع كوچك5
كرمان3نياز به اورهال و افزايش راندمان و دقت دستگاه فرز

خارج شهركارتقا ماشين تراش جهت افزايش عملكرد و دقتصنايع كوچك6

 توجه به بالا بودن هزينه برق مجموعه هزينه هاي توليد افزايش داده نياز به كاهش هزينه صنايع كوچك7
كرمان1ها داريم

فهرست نيازهاي فناورانه شناسايي شده از واحدهاي صنعتي كوچك و متوسط مستقر در شهرك ها و 
نواحي صنعتي استان كرمان



صنايع كوچك8

اين واحد صنعتي با برند نيكان كليد بوتيا در زمينه توليد بريكرهاي قابل قطع زير بار شبكه 
توزيع برق فعاليت مي نمايد. محصولات توليدي اين شركت داراي يك گاز خاموش كننده 

هستند كه قوس الكتريكي قوي ناشي از قطع و وصل برق را در شبكه سراسري برق 
خاموش ميكنند و مانع از آسيب به زيرساخت هاي برقي مي شوند. در برخي موارد امكان 
نشتي گاز در حين توليد و بسته بندي محصول وجود دارد كه در صورت تخليه شدن گاز، 
خسارات جبران ناپذيري در برخواهد داشت و جداسازي محصول از روي دكل و تير برق 

بمنظور تزريق مجدد گاز خاموش كننده نيز مشقت زيادي دارد.در حال حاضر كنترل نشتي با 
يك دستگاه پرتابل سنسوردار انجام مي گردد اما اگر به هر علتي، مقداري از آن گاز خاموش 
كننده در هواي محيط وجود داشته باشد امكان خطا در تست نشت يابي وجود دارد و محل 

نشتي و حتي وجود نشتي بدرستي تشخيص داده نمي شود. لذا اين شركت نيازمند يك 
فناوري مي باشد كه سنسورهاي دستگاه فعلي را بصورت چشمگيري تقويت نمايد و يا اينكه 
محيط خلأ را در اطراف بدنه بريكر ايجاد كند تا بمحض بروز نشتي گاز، فناوري جديد قادر 

به تشخيص دقيق ميزان نشتي و محل نشتي بر روي بدنه محصول باشد

سديد

صنايع كوچك9

شركت عمليات سكوريت كردن شيشه را انجام مي دهد ، يكي از مهمترين بخش هاي 
فرآيند توليد ، عمليات سكوريت در كوره مي باشد . plc موجود روي كوره تنظيماتي از قبيل 

حرارت و سرعت را انجام مي دهد . يكي از پارامترهاي مهم تنظيم ارتفاع قسمت خنك 
كننده دستگاه مي باشد كه براي شيشه با ضخامت ها مختلف ، متفاوت تنظيم مي شود . 

plc دستگاه اين مورد را تنظيم نمي كند و به صورت دستي انجام مي شود كه براي هر بار 
تغيير ضخامت شيشه 3 دقيقه زمان مي گيرد. با توجه به اينكه شركت به صورت سفارشي 

فعاليت مي كند و ضخامت مرتبا در حال تغيير مي باشد اين موضوع زمان زيادي از 
اپراتورهاي توليد مي گيرد. با توجه به وارداتي بودن دستگاه ، امكان تغيير در كد نويسي آن 

براي شركت نبوده و نياز به استفاده از متخصصان اين حوزه براي شكستن قفل plc و 
اضافه كردن پارامترهاي كنترلي ديگر به آن مي باشد.

انار

صنايع كوچك10

ارتباط واحدهاي مختلف سازمان به شكل داخلي و خارجي يكپارچه نبوده و نياز به برخط و 
آنلاين بودن اطلاعات و طراحي سيستم ارتباطي واحدهاي مجموعه از جمله خط توليد، انبار، 
خدمات فروش و ... را داريم. وجود سيستم ارتباطي منحصر به فرد متناسب با نياز مجموعه 

بسيار لازم و مفيد ميباشد

كرمان1

صنايع كوچك11

واحد صنعتي در حال حاضر بخش اصلي فرايند توليد كلوچه و كيك را بصورت دستي انجام 
مي دهد( از جمله انتقال خمير از مخزن اصلي به مخزن نازل، انتقال به فرهاي پخت، 

نگهداري در مجاورت فن هاي خنك كننده و بسته بندي) كه بعلت دخالت دست همواره 
مشكلاتي از قبيل بالا بودن ميزان ضايعات، افت بازدهي توليد، خشك شدن محصولات 
بعلت ثابت ماندن در مقابل فن خنك كننده، سوختگي و مخاطرات شغلي براي كارگران 

وجود دارد، اين شركت نيازمند فناوري است كه با استفاده از آن بتوان بصورت خودكار خمير 
را به هركدام از دستگاه ها انتقال داد و كليه عمليات در ايستگاه هاي برش خمير و انتقال به 

سيني هاي پخت بصورت مكانيزه انجام شود و انتقال خمير از مخزن اصلي به مخزن 
دستگاه ها و حركت دوراني در مقابل فن هاي خنك كننده نيز با استفاده از نوارهاي نقاله 

انجام گردد تا كيفيت محصول، ايمني كاركنان و ظرفيت توليد ارتقاء يابد

كرمان 2



صنايع كوچك12

توليدات اين واحد صنعتي از روي طراحي هايي كه عموما سفارش دهنده به صورت دستي 
رسم كرده است انجام مي شود و ساخت و برش آن نيز به همين شكل و گاها براي توليد 

دستگاه ها برخي قطعات برون سپاري شده و در اين موارد سفارش با تاخير در تحويل مواجه 
و يا به دوباره كاري و باز طراحي دچار ميشود در اين جهت فرايندي جهت افزايش دقت در 

طراحي و برش تراش نياز هست تا منجر به كاهش هزينه ها و افزايش سرعت توليد و 
همچنين توليد دستگاه هاي پيشرفته تر و محصولات جديد شودماشين كاري الكتريكي يا 
شيميايي كه از تكنيك هاي مخصوصي براي برش مواد استفاده مي كنند. در اين زمينه 
مي توان به ماشين كاري الكترومغناطيسي و ماشين كاري الكتروشيميايي اشاره كرد. اين 

تكنولوژي ها بسيار تخصصي بوده و در موارد خاص براي توليد انبوه و نوع خاصي از مواد 
استفاده مي شوند. و داراي ديگر ابزارهاي برش هستند كه از اين ابزارها مي توان به دستگاه 

ليزر سي-ان-سي يا دستگاه هاي برش ليزري، ماشين آلات برش اكسيژن، ماشين آلات برش 
پلاسما و تكنولوژي برش واترجت اشاره كرد.

اين واحد صنعتي نيازمند اين تكنولوژي براي افزايش سرعت توليد و كاهش هزينه ها و 
توليد محصولات جديد مي باشد

رفسنجان 1

صنايع كوچك13

نيازمندي اين واحد صنعتي به منظور كنترل كيفيت بتن توليد شده و قطعات بتني پيش 
ساخته به ايجاد فناوري است كه قادر به تشخيص ميزان نفوذپذيري بتن در برابر كلرايد باشد 
و شاخص پايايي و دوام بتن را به صورت دقيق تعيين نمايد. تا از هزينه هاي برون سپاري 
در سنجش شاخص هاي استاندارد جلوگيري و به بهبود سرعت و كيفيت توليد بيانجامد.

چرا كه براي توليد قطعات بتني پيش ساخته مي بايست مطابق با الزامات مركز تحقيقات راه 
مسكن و شهرسازي توليدات استاندارد سازي شوند و بتن توليد شده بايد خصوصيات دوام در 
برابر چرخه هاي ذوب و يخبندان، نفوذ آب در بتن و نفوذ تسريع شده يون كلرايد را دارا باشد.

ازينرو كنترل پايايي و دوام بتن جهت تعيين طول عمر مفيد بتن به يكي از شاخصه هاي 
مهم و تاثيرگذار در روند توليد بتن تبديل شده است زيرا از جمله عوامل مخرب در بتن كه 

سبب كاهش عمر مفيد بتن و خوردگي آرماتورها در بتن خواهد گرديد، نفوذ يون كلريد 
مي باشد

كرمان1

صنايع كوچك14

دستگاه هاي ضدعفوني آب آشاميدني موجود، با محدوديت آمپر مواجه هستند و در كليه 
محدوده ها قابليت ايجاد قوس الكتريكي لازم را ندارند، اين شركت نيازمند تكنولوژِي مي 
باشد كه بتوان محدوده آمپر دستگاه را بصورت دلخواه و با توجه به حجم آب مورد نظر 

تنظيم كرد و وابسته به تعداد غشاها، حجم آب و ميزان آلودگي بتوان قوس الكتريكي لازم را 
ايجاد نمود. با اين امر علاوه بر تضمين هرچه بيشتر سلامت محصول مي توان ظرفيت توليد 

محصول را بصورت چشمگيري افزايش داد

ماهان

صنايع كوچك15

اندازه گيري ضخامت در خط توليد لوله پلي اتيلن به صورت اپراتوري انجام مي شود و به 
دليل خطاي انساني ، نوسان در ضخامت لوله ها بوجود مي آيد ، با توجه به حجم بالاي 
توليد كارخانه ، وجود سيستم هوشمندي كه روي خط توليد نصب شده و اندازه گيري 

ضخامت لوله را به صورت دائمي انجام دهد مورد نياز است

كرمان2



صنايع كوچك16

اين واحد صنعتي در زمينه سازه هاي بتني فعاليت مي نمايد، با توجه به وزن بالاي سازه 
هاي بتني ، وزن بالاي قالب هاي مختص هر كدام از ابعاد سازه ها لازم است كه فاصله 

دستگاه توليد تا محل انبار كاهش يابد اما اين واحد صنعتي مجبور است با توجه به تنوع ابعاد 
سازه ها، هر كدام از قالب ها و دستگاه ها را در نقاط مختلف محوطه مستقر نمايد كه اين 
موضوع ميزان مصرف انرژي، حجم ضايعات و فرسودگي دستگاه ها را بالا مي برد. لازم 
است فناوري ايجاد شود كه كليه قالب هاي مربوط به توليد محصول در ابعاد دقيق ساخته 
شده و بصورت يكجا بر روي يك يا دو دستگاه نصب گردد و وابسته به نوع محصول، قالب 
مدنظر با مواد اوليه پر شود. با اين روش بجاي تامين دستگاه هاي مختلف، ميزان بهره وري 
هر كدام از دستگاه هاي فعلي حداقل به 5 برابر وضعيت فعلي افزايش يافته و احتمال توقف 

همزمان دستگاه ها به صفر مي رسد

سيرجان2

صنايع كوچك17

به وسيله سي ان سي مي توان به سرعت قطعاتي با اندازه هاي دقيق از فلز يا چوب درست 
كرد. شكل اين قطعات از پيش توسط يك برنامه كه در سيستم كم (CAM) يا توسط 

استفاده كننده به صورت دستي (Manual) توليد شده مشخص مي گردد. معمولاً براي 
-G) استفاده مي شود كه كد جي EIA-274-D (ISO6983) اين منظور غالباً از استاندارد

Codes) هم ناميده مي شود، در اين استاندارد فايلها حركت ابزارها و عملكرد ترتيبي 
 ISO دستگاه را مشخص مي كنند. در استانداردهاي جديدتر دستگاه هاي سي ان سي

10303 و ISO 14649 فايل ورودي عمليات لازم براي توليد قطعه كار را تعريف مي كنند 
و هر دستگاه با توجه به ابزارها و قابليت هاي خود، مسير حركت را توليد مي كند.

اين واحد صنعتي به جاي خريد قطعات مورد نياز با قيمت بسيار بالا و عدم دسترسي به موقع 
به آنها،در صورت داشتن CNC خود به توليد كننده قطعات تبديل مي شود.

در نتيجه منجر به كاهش هزينه ها و افزايش سرعت توليد و همچنين توليد دستگاه هاي 
پيشرفته تر و محصولات جديد مي شود

اين واحد صنعتي نيازمند يك تكنولوژي براي افزايش سرعت توليد و كاهش هزينه ها و 
توليد محصولات جديد مي باشد

كرمان1

صنايع كوچك18

شركت آبرسانان در زمينه توليد لوله هاي پلي اتيلن فعاليت مي كند ، تجهيزات فعلي كارخانه 
ضايعات بالايي در حدود 3.5 درصد دارند كه باعث افزايش قيمت تمام شده مي شود . يكي 

از مشكلات كارخانه پايين بودن سطح تكنولوژي كشنده دستگاه مي باشد كه به سيستم 
PLC و بخش هاي كنترلي دستگاه متصل نيست. با ارتقاي كشنده و اتصال آن به كنترل 
گر مركزي دستگاه ، كيفيت محصولات به به دليل كنترل روي سرعت ، بيشتر مي شود

رفسنجان 1



صنايع كوچك19

كارگاه الماس كاران كوير توانايي انجام كليه ساخت سازه هاي فلزي از جمله اسكلت فلزي 
ساختمان.سوله .دستگاه هاي صنعتي و كليه ي شاسي هاي فلزي جهت كارخانه ها و معادن 

را دارد.
كارگاه الماس كاران در بخش رزوه و بلت صنعتي و ساختماني به صورت دستگاه و فرولينگ 

توانايي انجام كليه پروژه ها از كارخانه ها شركت ها و اهن فروشي ها ميباشد.
بهره مندي بلت از روش فورمولينگ در كيفيت و ماندگاري رزوه نقش بسياري دارد.

رزوه به صورت رولينگ توليد شده و هيچگونه براده برداري انجام نميشود.
تهيه و توليد بلت از جنس اهن و فولادهاي الياژي و استيل از قطر 8ميليمتر الي 40ميليمتر 

قدرت اجرا دارد.
اين واحد صنعتي به جاي خريد قطعات مورد نياز با قيمت بسيار بالا و عدم دسترسي به موقع 
به آنها،در صورت داشتن دستگاهي با قابليت برش ظريف تر و دقيق تر خود به توليد كننده 
قطعات تبديل مي شود. و قطعا سرعت توليد محصولات بالا رفته و به ميزان قابل توجهي 
هزينه ها كاهش ميابد.در نتيجه منجر به توليد دستگاه هاي پيشرفته تر و محصولات جديد 

مي شود.لذا نيازمند دستگاهي با فناوري برش دقيق تر و ظريف تر هستيم

كرمان1

صنايع كوچك20

ي ي ون ر ي و
از مصارف حائذ اهميت آن در حيطه حفظ محيط زيست مي باشد به طور مثال هنگامي كه 
يك مايع يا يك سيال از فيلتر عبور داده ميشود در اثر اختلاف فشار بين دو سمت فيلتر 
سيال از فيلتر عبور كرده و ذرات جامد با توجه به اندازه حفرههاي فيلتر نمي توانند از آن 
عبور نمايند جداسازي ذرات در فيلترها تحت تاثير پنج عامل اصلي قرار ميگيرد يك اندازه 
محيطي فيلتر دو نرخ فيلتراسيون يا بارگذاري فيلتر سه قطر موثر ذرات و توزيع ابعاد ذرات 

چهار نرخ جريان پنج ميزان ذراتي كه پشت فيلتر باقي مي مانند .
بك فيلتر ها يكي از انواع فيلتر هاي صنعتي مي باشند كه عموماً به عنوان غبارگير مورد 
استفاده قرار مي گيرند و جنس آن ها اغلب از الياف پلي استر پروپلين و كتان ميباشد و به 

صورت كيسههاي يك سرباز دو سرباز تكرينگي و چند رينگي ساخته ميشود .فيلتر كيسه اي 
قادر است در دبي هواي 25 درصد تا 150 درصد ظرفيت اسمي خود عملكرد مناسبي را ارائه 

دهد كه به ويژه براي استفاده در سيستمهاي حجم متغير هوا مناسب خواهد بود.
 فيلترهايي كيسه قادرند افت فشار كمي را تا حدود 8000 ساعت كاري ارائه نمايند .بگ 

فيلتر ها عموماً براي جداسازي غبارتا قطريك تا 10 ميكرون مورداستفاده واقع مي شوند كه 
اين بك فيلتر ها در انتهاي خط غبار گير جت پلاس قرار ميگيرند و غبار توسط هودهاي 

صنعتي به سمت آنها هدايت ميشود و در نتيجه با توضيحات فوق الذكر با استفاده از سيستم 
بگ فيلتر و مكش غبار به سمت محيطي محبوس غبار سيستم حذف يا به مقدار قابل 

Pm10:144 بعد از نصب بگ فيلتر Pm2.5:61pm10:41 بعد ار نصب بگ فيلتر pm2.5:30چشمگيري كاهش خواهد يافت به شرح ذيل:

رفسنجان 1



صنايع كوچك21

با توجه به اينكه با راه اندازي مجدد دستگاه CNC در موارد بروز خطا و قطعي برق، بصورت 
خودكار امكان شناسايي درصد كار انجام شده بر روي قطعات حين ساخت وجود ندارد و با 

قطعي برق و موارد مشابه، ميزان ضايعات و اتلاف وقت و تاخير در سفارشات مشتريان بسيار 
به چشم ميخورد لذا اين واحد صنعتي نياز به فناوري و تكنولوژي دارد كه با استفاده از آن، 
دستگاه CNC داراي حافظه انجام كار باشد و بعد از راه اندازي مجدد دستگاه، بصورت 
مكانيزه مشخص گردد كه ادامه عمليات توليد قطعات از كدام مرحله آغاز گردد تا بتوان 

ميزان انرژي مصرفي، مواد اوليه، مدت زمان ميانگين توليد قطعات را كاهش داد و با كاهش 
ميزان خطا، كيفيت محصولات و رضايت مشتريان را ارتقاء داد

سيرجان 1

جيرفت1يجاد خط رنگ پوليشيصنايع كوچك22

صنايع كوچك23

روغن كاركرده پس از طي مراحل پالايشگاهي در پايان داراي رنگ تيره و بوي نا مطبوع 
مي باشد و اين دو موضوع براي رسيدن به سطح مطلوب كيفيت محصول نهايي بايد اصلاح 

شود .
تهيه و نصب و راه اندازي و مشاوره در خصوص اين تكنولوژي و جايگزيني آن با روش هاي 

فعلي مورد مد نظر مي باشد . نوع و ويژگي كاتاليست مورد استفاده و همچنين تجهيزات 
مورد نياز در داخل كشور ناشناخته مي باشد .

هدف شركت يافتن نوعي كاتاليست يا روشي است كه بوي نامطبوع را از بين ببرد

رفسنجان 1
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بسته بندي لوله هاي پلي اتيلن شاخه اي گاز
لوله هاي پلي اتيلن گاز پس از توليد بايد در شرايط استاندارد بسته بندي (باندول) و به محل 
پروژه حمل شوند. به منظور پرهيز از آسيب ديدن لوله ها، آنها را در سطح مقطع مستطيل 
شكلي قرار داده و در ساپورتهايي كه از چوب تهيه مي شوند توسط تسمه فلزي بسته بندي 

مي نمايند. تعداد 6 عدد ساپورت با فاصله تقريباً 5/1 متر از يكديگر بسته مي¬شوند. با توجه 
به تعداد و حجم چوب مصرفي در اين فرآيند، در دراز مدت مشكل قطع درختان براي تامين 

و قاچاق چوب وجود دارد

كرمان2
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روغن كاركرده پس از طي مراحل پالايشگاهي در پايان داراي رنگ تيره و بوي زننده 
ميباشد و اين دو موضوع براي رسيدن به سطح مطلوب كيفيت محصول نهايي بايد اصلاح 

شود .
تهيه و نصب و راه اندازي و مشاوره در خصوص اين تكنولوژي و جايگزيني آن با روش هاي 
فعلي مورد مد نظر ميباشد . نوع و ويژگي كاتاليست مورد استفاده و همچنين تجهيزات مورد 

نياز در داخل كشو ناشناخته مي باشد

رفسنجان 1
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ميوه ها پس از برش خوردن و چيپس درامدن وارد دستگاه خشك كن مي شوند. ميوه ها 
رطوبت 8تا 10 درجه را پس از خشك شدن در خود نگه مي دارند تا در زمان مصرف ، 
تازگي ومزه براي مشتري قابل احساس باشد . براي نگهداري بيشتر و افزايش تاريخ 

ماندگاري درفرآيند توليد بايد از مواد نگهدارنده استفاده مي شود .
استفاده از مواد نگهدارنده و رژيم غذايي ميوه كه با شعار سلامت توزيع مي شود به عنوان 
عامل منفي قلمداد خواهد شد استفاده زياد ازمواد نگهدارنده مضرات زيادي به انسان مي 

رساند.
اين شركت تمايل دارند با حذف مواد نگهدارنده و استفاده از روش هاي طبيعي و دانش 

بنيان ، محصول ميوه خشك خودرا به صورت سلامت و ارگانيك توليد و به مشتري تحويل 
دهد

زرند1

صنايع كوچك27

توليد منو كلسيم فسفات
مونو كلسيم فسفات از واكنش اسيد فسفريك با كربنات كلسيم توليد مي شود. اين محصول 
بصورت گسترده به عنوان افزودني غذايي و مكمل براي كلسيم و فسفر در دو بخش انساني، 

دام و طيور مورد استفاده قرار مي گيرد. مونو كلسيم فسفات نقش بسزايي در انعقاد خون، 
فعاليت فيزيوولوژيكي قلب و دستگاه گوارش و همچنين شكل گيري استخوان، دندان و تخم 
مرغ را براي دام و طيور ايفا مي كندو به عنوان خوراك آبزيان به دليل جذب بهتر توسط آنها 

استفاده مي شود.اين ماده در ايران به صورت گرانول توليد نمي گردد و عدم كيفيت آن 
باعث تبديل شدن خوراك از پلت به پودر مي شود

توليد گرانول مونو كليسم فسفات ، در داخل كشور با كيفيت موارد وارداتي قابل مقايسه 
نيست و اين شركت تمايل به دستيابي به اين تكنولوژي را دارد

كرمان2
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نوآوري اين شركت ، توليد نوشيدني از تركيب دانه هاي گياهي است كه به صورت پودر به 
مصرف كننده عرضه مي شود .مواد اوليه شامل گياهاني نظير خاكشير ، ختمي ، بذركتان ، 
بابونه و ... هستند كه به صورت خشك و با ناخالصي هايي مثل سنگ ، خاك ، چوب و ... 
همراه است . بديهي است كه نوشيدني كه به مشتري عرضه مي گردد بايستي عاري از 
هرگونه ناخالصي باشد. در روش هاي سنتي پس از تميز كردن گياهان خشك ، همواره 

ناخالصي هاي در فرايند و يا هنگام ميل كردن نوشيدني ملاحظه شده است .از اينرو شركت 
به دنبال روشي است كه يا حذف كامل ناخالصي ها ، محصول خود را گارانتي نموده و از 

تخريب برند جلوگيري نمايد
در روش هاي سورتينگ و تميز كاري مواد خشك از الك هاي لرزشي صنعتي استفاده مي 
شود كه براساس سايز الك مواد را جداسازي و سورت مي نمايد . هزينه و استهلاك اين 
روش بالاست و قابليت شناسايي دانه از ناخالصي هم سايز دانه را ندارد . در مرحله بعد 

بوسيله بلاور يا ساكشن جداسازي براساس وزن ناخالصي و دانه هاي صورت مي گيرد كه 
همچنان مقداري از ناخالصي در مواد اوليه باقي مي ماند . درخواست شركت دريافت 
تكنولوژي است كه با آن بتواند مواد را در چند مرحله سورت نمايد و پس از الك ، با 

روشهاي الكتريكي سورت بر اساس سايز را انجام دهد و دانه هاي با درشت تر را از دانه 
هاي ريزتر جدا كند تا محصولات با كيفيت برتر نسبت به كيفيت پايين تر مشخص باشد . 

هدف ديگر متقاضي ، توليد اين دستگاه و عرضه در بازار صنايع غذايي است

كرمان1

كرمان1نياز به ارتقا تجيهيزات جهت بالا بردن راندمان و دقتصنايع كوچك29
كرمان2نياز به افزايش راندمان و دقت كار دستگاه صفحه تراشصنايع كوچك30
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خشي از فعاليت شركت ، انجام تست روي سيلندرهاي اكسيژن مي باشد كه به صورت ارائه 
خدمات براي مشتريان مختلف شركتي و شخصي انجام مي شود . در فرآيند انجام تست ، 

بايستي زمان اعمال فشار براي هر سيلندر متفاوت باشد و با توجه به اينكه سيلندرها متفاوت 
مي باشند پس از هر تست بايستي پمپ براي تست بعدي تنظيم شود كه اين پروسه حدود 
15 دقيقه زمان مي برد. اين موضوع باعث كاهش بهره وري و عدم پاسخگويي به كليه 

تقاضاهاي شركت شده است .
در صورتي كه اين پروسه اتوماتيك شده و در زمان كمتري تنظميات انجام شود باعث 

كاهش هزينه هاي عملياتي مي شود

اختيارآباد

صنايع كوچك32

تست هيدرواستاتيك لوله پلي اتيلن به منظور بررسي استحكام محصول در برابر فشارهاي 
هيدرواستاتيكي، انجام ميپذيرد. تست هيدرو استاتيك بر روي خطوط لوله پلي اتيلن در محل 

سايت و همچنين بر روي نمونه هاي توليدي لوله ها بصورت آزمايشگاهي انجام پذير در 
شركت انهار پلاست انجام مي شود .

مدت زمان انجام تست 165 ساعت مي باشد ، در شرايط فعلي ، زماني كه برق قطع شود 
حافظه دستگاه صفر شده و در نتيجه نياز به شروع دوباره تست مي باشد كه در صورت رفع 
اين مشكل ، هزينه هاي آزمايشگاهي كاهش پيدا كرده و سرعت ترخيص محصولات بيشتر 

مي شود . نياز به فناوري براي نگهداري اطلاعات آزمون در حافظه دستگاه مي باشد .
از طرفي دستگاه فعلي قابليت تست همزمان 3 لوله را دارد كه با توجه به وجود 5 خط لوله 
در كارخانه ، نياز به ايجاد تغييراتي در دستگاه فعلي براي اضافه شدن قابليت هاي آن مي 

باشد

انار

صنايع كوچك33

اين واحد صنعتي توليدكننده قطعات بتني پيش ساخته ميباشد كه اين توليدات مي بايست 
مطابق با الزامات مركز تحقيقات وزارت راه مسكن و شهرسازي استاندارد سازي شوند و بتن 
توليد شده بايد خصوصيات دوام در برابر چرخه هاي ذوب و يخبندان، نفوذ آب در بتن و نفوذ 

تسريع شده يون كلرايد را دارا باشد.
ازينرو كنترل پايايي و دوام بتن جهت تعيين طول عمر مفيد بتن به يكي از شاخصه هاي 
مهم و تاثيرگذار در روند توليد بتن تبديل شده است زيرا از جمله عوامل مخرب در بتن كه 

سبب كاهش عمر مفيد بتن و خوردگي آرماتورها در بتن خواهد گرديد، نفوذ يون كلريد 
مي باشد.

نيازمندي اين واحد صنعتي به منظور كنترل كيفيت بتن توليد شده و قطعات بتني پيش 
ساخته به ايجاد فناوري است كه قادر به تشخيص ميزان نفوذپذيري بتن در برابر كلرايد باشد 
و بتواند بصورت همزمان سه تست RCPT ،RCMT و تست هدايت الكتريكي را در بتن 
انجام دهد و بتواند شاخص پايايي و دوام بتن را به صورت دقيق تعيين نمايد. تا از هزينه 

هاي برون سپاري در سنجش شاخص هاي استاندارد جلوگيري و به بهبود سرعت و كيفيت 
توليد بيانجامد

كرمان1
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  دو مورد از معضلات اصلي دستگاه هاي Press Break در واحدهاي قطعه سازي 

عبارتست از :1-بالابودن مصرف انرژي توسط دستگاه ها 2- تنش مكانيكي بالا در دستگاه 
ها كه موجب فرسودگي شغلي اپراتور و كاهش عمر مفيد خود دستگاه مي شود. اين دو مورد 

در كنترل هزينه ها و ظرفيت توليد واحدهاي قطعه سازي بسيار اهميت دارد و لازم است 
يك فناوري در دستگاه هاي Press Break بكار گرفته شود تا در زماني كه جكهاي 

خمكاري دستگاه آزاد است و فعاليت مفيدي ندارد پمپ دستگاه را غيرفعال نمايد و با كنترل 
جريان راه اندازي دستگاه ، پمپ فقط در زمان فشار پدال و جك هاي خمكاري كار كند تا 
در مصرف انرژي صرفه جويي شود و تنش مكانيكي دستگاه نيز حذف شود و در نتيجه آن 
هزينه هاي تعميرات دستگاه كاهش يافته و عمر مفيد دستگاه و ظرفيت توليد افزايش يابد

كرمان1
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با توجه به اينكه ماده اوليه اصلي در اين واحد صنعتي، دانه هاي روغني مي باشد و هزينه 
تامين اين مواد اوليه بالا مي باشد لازم است حداكثر استفاده از اين مواد اوليه انجام گردد اما 
با تكنولوژي موجود بخش زيادي از روغن موجود در مواد اوليه از فيلتر دستگاه عبور كرده و 
كاملا ضايعات مي گردد. اين شركت نيازمند فناوري است كه بتوان فيلترهاي تفكيك روغن 
و بخش ضايعات مواد اوليه را تقويت نموده و با استفاده از اين فيلترهاي قوي حداكثر بهره از 
مواد اوليه را ببريم. با اين كار علاوه بر افزايش ميزان توليد ميتوان بهاي تمام شده محصول 

را نيز كاهش داد

ماهان

صنايع كوچك36

آرد از دو جزء تشكيل شده كه نزديك به 60-70درصد آن نشاسته و حدود 20درصد آن را 
پروتئين آرد يا گلوتن تشكيل داده است.

هميشه عمليات خميرگيري زماني به پايان رسيده كه شبكه پروتئيني به صورت كامل درست 
شده باشد و با انجام اين عمل محصول ما نازك، صاف و يكسان خواهد بود و در حال حاضر 

مشكلي كه ما پيدا كرده ايم اين است كه اين شبكه بوسيله والس هايي كروي كه روي 
دستگاه نصب ميباشد فقط از يك طرف كشيده ميشوند و اين به كيفيت محصول آسيب وارد 

ميكند.
درصورتيكه بتوان از فناوري اي استفاده نمود كه بتوان علاوه بر والس طولي خمير از عرض 

هم باز شود در كيفيت محصول(نان) ارائه شده تغيير قابل توجه اي ايجاد نموده ايم

كرمان1
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يكي از زمينه هاي كاري اصلي شركت آموت كبير آراد، تراشكاري قطعات سنگين من جمله 
رينگ هاي ماشين آلات معدني( تراك) مي باشد، با توجه به اينكه سه نظام دستگاه هاي 

تراش با محدوديت ابعاد قطعات تراشكاري مواجه هست بسياري از عمليات تراشكاري 
قطعات بزرگ با فناوري فعلي غير ممكن است و سه نظام هاي موجود در بازار نيز قابليت 
حل مشكل مربوط به تراشكاري رينگ هاي تراك را ندارد، لذا اين شركت نياز به فناوري 

دارد كه قدرت سه نظام دستگاه هاي تراش را چندين برابر حالت فعلي تقويت نمايد تا 
قابليت نگهداري قطعات سنگين و رينگ ها حين تراشكاري را داشته باشد بطور مثال ابعاد 

قطعات تشكيل دهنده سه نظام افزايش يابد و يا به چهارنظام ارتقاء يابد.

سيرجان1



صنايع كوچك38

شركت پارس حيات كوير در زمينه محصولات پلي اتيلن بصورت سه شيفت در حال فعاليت 
مي باشد در اين شركت، كليه دستورات فني محصول از قبيل ضخامت، دما و موارد مشابه از 
طريق PLC در حال انجام مي باشد. در حال حاضر بعلت امكان بروز خطا و نياز به تغيير 

مشخصات فني محصول كليه كنترل ها در دست اپراتور توليد بوده كه اين امر تنها در شيفت 
اول كاري امكانپذير است و در شيفت دوم و سوم بعلت عدم حضور اپراتور امكان كنترل و يا 

تغيير در مشخصات فني محصولات حين ساخت وجود ندارد. اين شركت نيازمند نوعي 
فناوري مي باشد كه اپراتور توليد بتواند با استفاده از اينترنت صفحه نمايش مربوطه را رويت 

نمايد و با كنترل از راه دور امكان تغيير فرمول و كنترل محصولات توليدي را در اختيار 
داشته باشد تا با توجه به تغيير درخواست مشتريان، تغيير متريال و ساير موارد بتوان در 

شيفت دوم و سوم با به حداقل رساندن ميزان خطا و ضايعات نيز فعاليت توليد را ادامه داد و 
سفارشات مشتريان نيز در اسرع وقت تحويل نمود

كرمان2

صنايع كوچك39

اين واحد صنعتي بعلت همكاري با صنايع معدني، همواره در حال توليد قطعات صنعتي 
سنگين مي باشد كه با توجه به بالا بودن حجم عمليات ماشين كاري در اين قطعات بايستي 
بارها به تعويض صفحه سنگ ها پرداخت و عمليات سنگ كاري نيز زمان و انرژي زيادي از 
اپراتورهاي توليد خواهد گرفت زيرا تمام عمليات با دخالت دست انجام مي شود. براي رفع 
اين مساله نياز به فناوري مي باشد كه در آن هم صفحات سنگ قوي تر و در ابعاد بزرگتر 
بكار گرفته شود و هم ميزان دخالت دست در مهار اين دستگاه سنگ فرز سنگين و قوي، 

كمتر شود مثلا دستگاه سنگ فرز از طريق يك محور نگهدارنده به سقف يا يك پايه 
سنگين متصل باشد و بتوان براي كنترل آيتم هاي مهم سنگ كاري همانند مسير حركت 

سنگ، زاويه سنگ كاري، قدرت عمليات ماشينكاري ، شروع و اتمام عمليات و موارد مشابه 
نيز فرمان هاي مخصوص بر روي دستگاه نصب كرد و طبق تيپ قطعات صنعتي دستور 

عمليات را با همان فرمان ها به دستگاه بدهيم

سيرجان1

صنايع كوچك40

شركت كوير پخت سيرجان( توليد كننده نان صنعتي)، در حال حاضر برخي از عمليات چرخه 
توليدمحصول را توسط نيروي انساني انجام مي دهد و جهت ارتقاء روش توليد به فناوري 

احتياج دارد كه كليه مراحل ورق كردن خمير، انتقال به فرهاي پخت و جابجايي به ريل هاي 
بسته بندي بصورت مكانيزه و حذف دخالت دست انجام گردد، با پياده سازي فناوري جديد 

شاهد افزايش ظرفيت توليد، رعايت بهداشت و كاهش فرسودگي شغلي نيروي انساني 
خواهيم بود

سيرجان1

صنايع كوچك41

در فرآيند توليد 2 كمپرسور وجود دارد كه به صورت دوره اي در مدار قرار مي گيرند و واحد 
خارج از مدار سرويس مي شود. اين موضوع باعث شده كه استفاده از يكي از كمپرسورها در 

دوره هاي طولاني باعث خرابي بيشتر شده و راندمان دستگاه ها را پايين بياورد ، نياز به 
فناوري اي است كه هر دو كمپرسور به صورت همزمان در مدار باشند و خاموش و روشن 
شوند ، اين كار باعث مي شود كه فشار متناوبي روي هيچ كدام نباشد و عمر دستگاه ها را 
طولاني تر مي كند و همچنين ميزان خروجي باد را افزايش ميدهد كه منجر به راندمان 

بالاتر تجهيزات توليد مي شود

كرمان2



صنايع كوچك42

دستگاه فعلي اين شركت نياز به فناوري پيشرفته اي دارد كه قابليت كنترل لحضه اي وزن 
مواد مصرفي و سرعت خط توليد را بهبود دهد كه از خطاهاي احتمالي مانند افت ضخامت و 
خسارت وارده جلوگيري نمايد و كه همكنون اين كار توسط نيروي انساني انجام مي شود كه 

درصد خطاي خيلي زيادي به همراه دارد

كرمان2

صنايع كوچك43

ياز به تنظيم PH آب مصرفي جهت جلوگيري از فرسودگي ديگ بخار و لوله هاي خط 
توليد واحد صنعتي

با توجه به نوع فعاليت بنگاه در زمينه توليد يونيليت و مصرف زياد آب در توليد محصول ، 
حجم آب مصرفي مورد نياز در منابع ظرفيت بالاي فلزي ذخيره ميگردد و وارد خط توليد و 

ديگ هاي بخار جهت پخت مي شود.
قرار گرفتن فاكتور PH در بازه هاي كمتر از 6 نشان دهنده اسيدي بودن آب خواهد بود. 
مصرف آب هاي اسيدي تاثيرات بسيار نامطلوبي بر فلزات خط توليد خواهند داشت كه از 
جمله آن ها مي توان به ايجاد بين رفتن خوردگي و پوسيدگي پوسته دستگاه هاي فلزي 

اشاره نمود. علاوه براين، ph پايين آب مصرفي منجر به سوزش پوست و تاثيرات نامطلوب 
بر سلامت پوست كاركنان خواهد شد.

 لذا پس از مدتي با توجه به ph اسيدي آب منطقه منبع و لوله هاي فلزي و اين بنگاه 
خورده شده و همچنين دستگاه ها از جمله كلكتور دچار مشكل و رسوبات شده كه منجر به 

هزينه مجدد در كوتاه مدت مي شود. بنابراين دستگاه يا فرآيندي جهت تنظيم

زرند1

صنايع كوچك44

در صنعت توليد لوله پلي اتيلن ، يكي از الزامات مهم ، يكسان بودن كيفيت محصولات توليد 
مي باشد. كيفيت لوله هاي توليدي شامل ضخامت ، وزن و قطر لوله ها بايستي در كل توليد 

يكسان باشد و بدين منظور از كنترل اپراتوري استفاده مي شود كه خطاي بسيار دارد و با 
تغيير تنظيمات دستگاه امكان تغيير كيفيت وجود دارد ، اين موضوع باعث شده است كه 

فروش به خيلي از سازمان ها با مشكل رو به رو شود. در صورتي كه تغييري در ماشين آلات 
بوجود آيد كه امكان كنترل اتوماتيك لوله ميسر باشد و با تغيير پارامترهاي كليدي ، آلارم 
فعال شود ، كيفيت محصولات بالا رفته ، ميزان نيروي انساني كاهش پيدا كرده و بازار 

فروش گسترده تر مي شود

كرمان2



صنايع كوچك45

در بخش توليد لايكو ، دستگاه حلاجي منفصل از بخش مكش و بسته بندي مي باشد و 
بايستي بك اپراتور به صورت دائمي ، خروجي دستگاه حلاجي را وارد دستگاه مكش كند تا 

بسته بندي انجام گيرد. در صورت متصل شدن اين دستگاه ها ، يك نفر اپراتور حذف شده و 
ظرفيت توليد بالا مي رود

سعدي

صنايع كوچك46

جداسازي ذرات نامطلوب از سيالات يكي از نيازهاي بشر از گذشته تاكنون مي باشد كه يكي 
از مصارف حائذ اهميت آن در حيطه حفظ محيط زيست مي باشد به طور مثال هنگامي كه 
يك مايع يا يك سيال از فيلتر عبور داده ميشود در اثر اختلاف فشار بين دو سمت فيلتر 
سيال از فيلتر عبور كرده و ذرات جامد با توجه به اندازه حفرههاي فيلتر نمي توانند از آن 
عبور نمايند جداسازي ذرات در فيلترها تحت تاثير پنج عامل اصلي قرار ميگيرد يك اندازه 
محيطي فيلتر دو نرخ فيلتراسيون يا بارگذاري فيلتر سه قطر موثر ذرات و توزيع ابعاد ذرات 

چهار نرخ جريان پنج ميزان ذراتي كه پشت فيلتر باقي مي مانند .
بك فيلتر ها يكي از انواع فيلتر هاي صنعتي مي باشند كه عموماً به عنوان غبارگير مورد 
استفاده قرار مي گيرند و جنس آن ها اغلب از الياف پلي استر پروپلين و كتان ميباشد و به 
صورت كيسه هاي يك سرباز دو سرباز تكرينگي و چند رينگي ساخته ميشود .فيلتر كيسه 
اي قادر است در دبي هواي 25 درصد تا 150 درصد ظرفيت اسمي خود عملكرد مناسبي را 

ارائه دهد كه به ويژه براي استفاده در سيستمهاي حجم متغير هوا مناسب خواهد بود.
 فيلترهايي كيسه قادرند افت فشار كمي را تا حدود 8000 ساعت كاري ارائه نمايند .بگ 

فيلتر ها عموماً براي جداسازي غبارتا قطريك تا 10 ميكرون مورداستفاده واقع مي شوند كه 
اين بك فيلتر ها در انتهاي خط غبار گير جت پلاس قرار ميگيرند و غبار توسط هودهاي 

صنعتي به سمت آنها هدايت ميشود و در نتيجه با توضيحات فوق الذكر با استفاده از سيستم 
بگ فيلتر و مكش غبار به سمت محيطي محبوس غبار سيستم حذف يا به مقدار قابل 
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رفسنجان 1

صنايع كوچك47

جداسازي ذرات نامطلوب از سيالات يكي از نيازهاي بشر از گذشته تاكنون مي باشد كه يكي 
از مصارف حائذ اهميت آن در حيطه حفظ محيط زيست مي باشد به طور مثال هنگامي كه 
يك مايع يا يك سيال از فيلتر عبور داده ميشود در اثر اختلاف فشار بين دو سمت فيلتر 
سيال از فيلتر عبور كرده و ذرات جامد با توجه به اندازه حفرههاي فيلتر نمي توانند از آن 
عبور نمايند جداسازي ذرات در فيلترها تحت تاثير پنج عامل اصلي قرار ميگيرد يك اندازه 
محيطي فيلتر دو نرخ فيلتراسيون يا بارگذاري فيلتر سه قطر موثر ذرات و توزيع ابعاد ذرات 

چهار نرخ جريان پنج ميزان ذراتي كه پشت فيلتر باقي مي مانند .
بك فيلتر ها يكي از انواع فيلتر هاي صنعتي مي باشند كه عموماً به عنوان غبارگير مورد 
استفاده قرار مي گيرند و جنس آن ها اغلب از الياف پلي استر پروپلين و كتان ميباشد و به 
صورت كيسه هاي يك سرباز دو سرباز تكرينگي و چند رينگي ساخته ميشود .فيلتر كيسه 
اي قادر است در دبي هواي 25 درصد تا 150 درصد ظرفيت اسمي خود عملكرد مناسبي را 

ارائه دهد كه به ويژه براي استفاده در سيستمهاي حجم متغير هوا مناسب خواهد بود.
 فيلترهايي كيسه قادرند افت فشار كمي را تا حدود 8000 ساعت كاري ارائه نمايند .بگ 

فيلتر ها عموماً براي جداسازي غبارتا قطريك تا 10 ميكرون مورداستفاده واقع مي شوند كه 
اين بك فيلتر ها در انتهاي خط غبار گير جت پلاس قرار ميگيرند و غبار توسط هودهاي 

صنعتي به سمت آنها هدايت ميشود و در نتيجه با توضيحات فوق الذكر با استفاده از سيستم 
بگ فيلتر و مكش غبار به سمت محيطي محبوس غبار سيستم حذف يا به مقدار قابل 
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صنايع كوچك48

با توجه به متفاوت بودن سطح حساسيت و دقت مدنظر براي قطعات مختلف، در بسياري از 
موارد پيش مي آيد كه بخشي از يك قطعه صنعتي با تكنولوژي پلاسما انجام شود، بخش با 
ليزر و بخشي ديگر با برش هوا كه براي اين امر لازم است قطعه موردنظر جهت انجام هر 
مرحله از اين ماشين كاري ها، جابجا شود و اين جابجايي باعث بروز خطا، اتلاف وقت و 

افزايش ضايعات مي گردد. باتوجه به اينكه مشتريان جهت كنترل هزينه ها( بعلت متفاوت 
بودن هزينه ليزر، پلاسما و برش هوا) تقاضا دارند هر بخش قطعات با يكي از اين تكنولوژي 
ها استفاده شود و تنها در بخش هاي حساس قطعات از تكنولوژي پيشرفته استفاده نمايند، 
شركت كيان صنعت رادمهر كارمانيا بعنوان يكي از واحدهاي قطعه سازي خواستار بهره 

مندي از يك فناوري مي باشد كه كليه تكنولوژي هاي ليزر، پلاسما و هوا برش را در يك 
دستگاه CNC داشته باشد تا ديگر نياز به جابجايي قطعات حين ساخت در ميان دستگاه 

هاي مختلف نباشد و احتمال خطا و مدت زمان ميانگين توليد قطعات كاهش يابد و از اين 
طريق بتوان بهاي تمام شده قطعات،كيفيت و دقت ابعاد قطعات نيز در حد بسيار مطلوب 

حفظ گردد
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صنايع كوچك49

        
  تمام برنامه هاي پروپان و LP گاز نياز به استفاده از رگلاتورها دارد. از آنجا كه فشار در 
مخازن پروپان مي تواند به ميزان قابل توجهي نوسان داشته باشد، براي تنظيم فشار در 

جهت جريان پايدار به وسايل پايين دستي، بايد رگلاتورها حضور داشته باشند. اين رگلاتور 
ها معمولاً فشار مخزن را بين (2 – 14 بار ) مي گيرند و معمولاً 28 ميلي بار براي مصارف 
مسكوني و 90 ميلي بار براي مصارف صنعتي تحويل مي دهند. براي كاربردهاي صنعتي 
رگلاتورهاي پروپان در اندازه، شكل، فشار و قابليت هاي تنظيم، متفاوت هستند ، اما در 

هدفشان يكسان مي باشند، تا فشار خروجي ثابت را براي نيازهاي پايين دست تحويل دهند. 
مانند همه رگلاتورها، فشار خروجي پايين تر از فشار ورودي است. در نتيجه نيازمند تبديل 
كوره ها از گازي به كوره هاي برقي هستيم چرا كه گازي بودن كوره ها علاوه بر اتلاف 

انرژي منجر به كاهش كيفيت محصول توليدي ميشود با برقي شدن كوره ها سرعت توليد 
بالا رفته و كيفيت محصول افزايش ميابد

كرمان2

صنايع كوچك50

با توجه به بالا بودن فرسودگي و استهلاك قطعات فلزي در صنايع بزرگ، ميتوان براي 
كاهش هزينه ها و كاهش توقفات ماشين آلات از روكش لاستيكي براي قطعات فلزي 

استفاده كرد و در شرايط موردنياز فقط همان قطعات لاستيگي فرسوده را تعويض نمود اما با 
توجه به تكنولوژي استفاده از حرارت بخار كه در پخت اين قطعات لاستيكي استفاده مي 

شود كيفيت مطلوب تنها با اختصاص زمان بسيار طولاني، ميسر خواهد بود و تنها راه حصول 
اطمينان از اتصال مطلوب مواد لاستيكي با قطعات فلزي تنها از راه كنترل چشمي مقدور مي 

باشد كه حتي همين فناوري ساده نيز براي قطعات لاستيكي با ابعاد بزرگ نيز قابليت 
استفاده ندارد و بيشتر اين محصولات در حال واردات به كشور بوده و مدت زمان و هزينه 
زيادي را دربر ميگيرد. شركت كيان صنعت رادمهر كارمانيا با توجه به بالا بودن تقاضاي 
توليد اين دست محصولات نيازمند به فناوري مي باشد كه بجاي كنترل چشمي بتوان از 
طريق حرارت قوي تر و چندمرحله اي به كيفيت مطلوب در توليد قطعات لاستيكي دست 

يافت و همچنين بتوان قطعات با ابعاد بزرگتر را نيز با همين تكنولوژي توليد كرد. لذا 
خواهشمند است در صورت وجود دانش اين تكنولوژي در ميان مشاوران مورد تاييد شركت 

شهرك هاي صنعتي، نياز فني اين واحد را بررسي نموده و بمنظور ارتقاء صنعت قطعه سازي 
به پيگيري اين موضوع پرداخته شود

كرمان2



صنايع كوچك51

  
  نياز به تنظيم PH آب مصرفي شهرك صنعتي جهت جلوگيري از فرسودگي تجهيزات 

فلزي واحد صنعتي
با توجه به نوع فعاليت بنگاه در زمينه توليد يونيليت و مصرف زياد آب در بخش توليد حجم 

آب مصرفي مورد نياز، در منابع ظرفيت بالاي فلزي ذخيره ميگردد.
قرار گرفتن فاكتور PH در بازه هاي كمتر از 6 نشان دهنده اسيدي بودن آب خواهد بود. 
مصرف آب هاي اسيدي تاثيرات بسيار نامطلوبي بر فلزات خط توليد خواهند داشت كه از 
جمله آن ها مي توان به از بين رفتن پوسته تجهيزات فلزي و خوردگي و پوسيدگي منبع 
 ph ،ذخبره آب و لوله هاي انتقال آب واحد در اين واحد صنعتي اشاره نمود. علاوه براين

پايين آب مصرفي منجر به سوزش پوست و تاثيرات نامطلوب بر سلامت پوست كاركنان مي 
شود و بر سلامت افراد تاثير منفي مي گذارد.

 لذا پس از مدتي با توجه به ph اسيدي آب منطقه منبع و لوله هاي فلزي و اين بنگاه 
خورده شده و همچنين دستگاه ها دچار مشكل و رسوبات شده كه منجر به هزينه مجدد در 

كوتاه مدت مي شود.
بنابراين دستگاه يا فرآيندي جهت تنظيم

كرمان1

صنايع كوچك52

صنايع غذايي بوتيا با توجه به تنوع محصولات و بسته بندي هاي متنوع كاغذي، نايلوني، 
قوطي و همچنين بسته بندي با وزن هاي مختلف به اقتضاي نياز مشتريان ،مجبور است به 
ازاي هر تنوع در نوع بسته بندي، مواد اوليه و وزن بسته بندي از دستگاه هاي مجزا استفاده 
نمايد كه اين موضوع با توجه به اشغال فضاي فيزيكي، مصرف انرژي، هزينه تامين دستگاه، 

كاهش سرعت عمل و موارد مشابه رضايت بخش نبوده و اين واحد صنعتي متقاضي اين 
است كه در عوض خريد دستگاه هاي جديد و افزايش حجم كاري پرسنل، به نصب ماژول 

هاي موردنياز بر روي دستگاه هاي سابق بپردازد مثلا دستگاه توليد قند كه در حالت فعلي با 
5 نفر نيروي انساني در هر شيفت، ميزان 200 كيلوگرم توليد قند دارد و با نصب ماژول فيدر 
قند مي توان با همان مصرف انرژي قبل،حذف دخالت دست و افزايش ظرفيت توليد به 600 

كيلوگرم قند، دست يافت

كرمان2

صنايع كوچك53
ه دليل مشكلات ارتباط برنامه ريزي و هماهنگي بين بخش هاي توليد مالي فروش و انبار 
نياز به استفاده از يك سيستم يكپارچه با زير ساخت هاي مناسب مي باشد كه مشكلات را 

مرتفع و ارتباط سازماني مناسب را فراهم سازد
كرمان1

سيرجان1افزايش كاركرد قطعات ريخته گري شدهصنايع كوچك54

صنايع كوچك55

در صنعت توليد پلاستيك ، جهت برش و دوخت انواع پلاستيك ها به دستگاه دوخت نيازمند 
هستيم و دستگاههاي دوخت نيازمند يك نفر اپراتور جهت كاركردن مي باشند و هنگام كار 
مقداري ضايعات مي دهند . فرآيند انتقال از بخش توليد پلاستيك به دوخت آن مشكلات و 

صرف زمان اپراتور را به همراه دارد.
فناوري كه بتواند دستگاه توليد رول را به دستگاه دوخت متصل كند و با استفاده از سنسور و 
برنامه ريزي ، دستگاه هاي توليد و دوخت را به صورت آن لاين متصل كند مورد درخواست 

مي باشد

سيرجان1



با توجه به اينكه توليد قطعات حوزه سيماني و معدني انجام ميشود نياز به دقت و سرعت بالا صنايع كوچك56
كرمان2در توليد دارم كه معظل اساسي دارم بنابراين نياز به بالا بردن دقت و سرعت دستگاه فرز دارم

صنايع كوچك57

با توجه به شرايط تحريمي و نظر به اينكه واحد ما توليد محصولات شستشو دست دارد 
امكان بهره مندي از درب هاي پمپي به دليل اينكه وارداتي هستند و قيمت تمام شده خيلي 

بالا دارد وجود ندارد. نيازمند جايگزين شدن محصولي به جاي درب هاي پمپي در مايع 
دست يك ليتري داريم

سديد

صنايع كوچك58

      
  اكثر دستگاه هاي برش MDF موجود در كارگاه هاي استان متاسفانه داراي ايمني كمي 

هستند. به طوري كه هنگام كار با اين دستگاه ها اگر دست اپراتور به تيغه برش نزديك شود 
يا برخورد كند متاسفانه دستگاه به صورت خودكار قطع نشده و موجب آسيب به اپراتور مي 
گردد. از آنجايي ريسك بالاي كار با اين نوع دستگاه باعث ايجاد اضطراب در اپراتور مي 
شود لذا در كيفيت و سرعت كار تاثير گذاشته و بازده كار را پايين مي آورد و اگر دستگاه 
برشي با قابليت قطع خودكار برش ساخته شود و با نزديك شدن دست اپراتور به تيغه آن 

عمليات برش قطع شود بسياري از اين مخاطرات برطرف شده و راندمان كار افزايش 
چشمگيري خواهد داشت.

لذا خواهشمند است بررسي اين مساله و ارائه راهكار سازنده در اين زمينه توسط مشاوران 
حاذق و مورد تاييد شركت شهركهاي صنعتي انجام گردد

جيرفت2

صنايع كوچك59

دستگاه پركن براي حدود 5 محصول كه از لحاظ طعم و رنگ با هم متفاوت هستند بدون 
اينكه بر روي يكديگر اثر بگذارند .

پودر هاي نوشيدني تركيبي از دانه هاي گياهي است كه خواص متفاوتي براي مصرف 
كنندگان فراهم خواهند كرد . پودر نوشيدني كامل در موقع استفاده فقط بايد در آب به 
صورت محلول در آمده و بعد از مدتي معين نوشيده شود . شيرين كننده اين تركيبات 

درصدي شكر است كه مورد استقبال عمده مشتريان قرار گرفته ولي گروهي از آنها كه به 
ديابت دچارند و يا تمايل به حذف شكر دارند نمي توانند از پودر تدارك ديده شده استفاده 

نمايند . مواد حاوي مواد رنگي و معطري هستند كه باعث طعم و ايجاد مزه و خواص 
متفاوت نوشيدني خواهد گرديد . مواد پس از تركيب به درون دستگاه پركن ريخته شده و 

ساشه هاي نوشيدني پر و بسته بندي مي شود .
نوشيدني هاي پودري نيمه آماده به وسيله دستگاه پركن پر و بسته بندي ميشوند ، بعضي از 
اين مواد داراي رنگ و بو ميباشند كه بعد از شستشوي دستگاه اثرات آن باقي مي ماند . تغير 
محصول در خط توليد زماني كه مواد رنگ دار و عطري بوده اند به راحتي امكان پذير نيست 

و حتي بعد از شستشوي دستگاه اثرات مواد قبلي باقي مي ماند

كرمان1



صنايع كوچك60

نوآوري اين شركت ، توليد نوشيدني از تركيب دانه هاي گياهي است كه به صورت پودر به 
مصرف كننده عرضه مي شود .مواد اوليه شامل گياهاني نظير خاكشير ، ختمي ، بذركتان ، 
بابونه و ... هستند كه به صورت خشك و با ناخالصي هايي مثل سنگ ، خاك ، چوب و ... 
همراه است . بديهي است كه نوشيدني كه به مشتري عرضه مي گردد بايستي عاري از 
هرگونه ناخالصي باشد. در روش هاي سنتي پس از تميز كردن گياهان خشك ، همواره 

ناخالصي هاي در فرايند و يا هنگام ميل كردن نوشيدني ملاحظه شده است .از اينرو شركت 
به دنبال روشي است كه يا حذف كامل ناخالصي ها ، محصول خود را گارانتي نموده و از 

تخريب برند جلوگيري نمايد
در روش هاي سورتينگ و تميز كاري مواد خشك از الك هاي لرزشي صنعتي استفاده مي 
شود كه براساس سايز الك مواد را جداسازي و سورت مي نمايد . هزينه و استهلاك اين 
روش بالاست و قابليت شناسايي دانه از ناخالصي هم سايز دانه را ندارد . در مرحله بعد 

بوسيله بلاور يا ساكشن جداسازي براساس وزن ناخالصي و دانه هاي صورت مي گيرد كه 
همچنان مقداري از ناخالصي در مواد اوليه باقي مي ماند . درخواست شركت دريافت 
تكنولوژي است كه با آن بتواند مواد را در چند مرحله سورت نمايد و پس از الك ، با 

روشهاي الكتريكي سورت بر اساس سايز را انجام دهد و دانه هاي با درشت تر را از دانه 
هاي ريزتر جدا كند تا محصولات با كيفيت برتر نسبت به كيفيت پايين تر مشخص باشد . 

هدف ديگر متقاضي ، توليد اين دستگاه و عرضه در بازار صنايع غذايي است

كرمان1

صنايع كوچك61

وله هاي پلي اتيلن گاز پس از توليد بايد در شرايط استاندارد بسته بندي (باندول) و به محل 
پروژه حمل شوند. به منظور پرهيز از آسيب ديدن لوله ها، آنها را در سطح مقطع مستطيل 
شكلي قرار داده و در ساپورتهايي كه از چوب تهيه مي شوند توسط تسمه فلزي بسته بندي 

مي نمايند. تعداد 6 عدد ساپورت با فاصله تقريباً 5/1 متر از يكديگر بسته مي¬شوند. با توجه 
به تعداد و حجم چوب مصرفي در اين فرآيند، در دراز مدت مشكل قطع درختان براي تامين 

و قاچاق چوب وجود دارد.

اين نحوه بسته بندي منابع چوبي زيادي را مصرف مي كند . احتمال شكسته شدن چوب ها 
در زمان بسته بندي وجود دارد همچنين شركت مجبور است ساپورتهاي چوبي را از نجاري 
هاي مختلفي تهيه نمايد كه معمولا به دليل تاخير در تحويل بست هاي چوبي ، بالا رفتن 

قيمت و كم بودن منابع چوبي تحويل كالا را دچار مشكل مي نمايد

كرمان2


